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□ 개요

ㅇ 인증업체는 가시광선(380 nm ~ 780 nm)에서 주로 빛을 방출하는 

LED 조명 제품의 청색광 위해성 특성에 대하여 품질관리를 해야 함

□ 품질관리 방안

① 인증업체는 생산되는 제품 중 상관색온도가 가장 높고, 입력전류 등 

가장 높은 제품으로 관리를 하여야 함

* 같은 종류에서 동일 LED PKG를 사용하는 다른 등기구의 경우 입력전류와 상관색온도가 낮은 모
든 등기구들은 인증기업 자체적으로 적합 등기구로 판정 가능 (1)

(1) 예) KS C 7653 60 W 초과 100 W 이하의 경우, 100 W, 6 500 K 으로 시험성적서 제
출하였을 때 동일 LED PKG를 적용한 61 W, 2 700 K 은 적합 등기구로 판정 가능 (단, 등기구
에 적용된 LED PKG 입력전류가 작은 경우)

② 동일 또는 시리즈 LED PKG 적용시 아래 사항에 해당 될 경우 시험 없이  

적합 등기구로 관리 가능

- 등기구에 사용된 LED PKG 수량이 같거나 감소할 때 

- LED와 LED 사이 간격(PCB 패턴)이 같거나 증가할 때 

- 등기구에 사용된 LED PKG의 입력전류가 같거나 감소할 때

- 확산커버의 투과율이 같거나 감소할 때 

- 확산판과 LED PKG사이 거리가 같거나 증가할 때

- 상관색온도가 같거나 감소할 때 

- 위 사항에 해당되지 않는 경우, 시험성적서 보유 모델의 휘도(cd/m2)*보다 같거나 낮을 때
* 등기구 휘도 측정위치는 KS C IEC/TR 62778에 따라 가장 휘도(밝기)가 높은 위치를 측정함
③ 위 사항이외에 청색광 위해성 특성에 영향을 미칠 경우 사내규정에  

관리방안을 마련하여 품질 관리를 해야 함

④ 표준 개정 시행일(21.7.1)이후 3개월 이내에 표준에 적합한 제품을 

생산하여야 하며, 이를 증빙하는 자료를 인증기관에 제출해야 함
* 증빙자료(시험성적서 등)를 제출하지 못할 경우, 인증제품을 생산 할 수 없는 사유서를 인증기관에 제출하

여야 하고, 제품 생산중단신고 등을 하여 시중에 유통 되어서는 안 됨



□ 청색광 위해 시험 대상 품목

ㅇ 구조시험을 KS C IEC 60598-1의 따라 시험하는 대상품목 

표준번호 표준명

KS C 7653 매입형 및 고정형 LED 등기구 
KS C 7656 이동형 및 LED/OLED 등기구
KS C 7657 LED 센서등기구
KS C 7712 LED 투광등기구

□ 시험 접수

ㅇ 담당부서: 조명기술센터

ㅇ 담당자: KS 인증 시험 김의준 책임(031-428-7470),

KS 사전 시험 유현우 주임(031-428—7333),

청색광 시험: 김성현(031-428-7483)

ㅇ 시험기간: 1 ~ 2주 이내(시험일정에 따라 변경될 수 있음)

ㅇ 시료수: 1개


